(crab)

Producent: Corab Sp. z 0.0. ul. Michata Kajki 4
10-547 Olszyn, Poland

WAZNE :
Zachowa¢ do pdzniejszego stosowania - Przeczyta¢ uwaznie".

INSTRUKCJA MONTAZU, UZYTKOWANIA i KONSERWACJI

System mocowan Corab WS -011
System wolnostojacy, jednopodporowy, 2 rzedy paneli pionowo, wbijany w grunt.

Wykonanie: Aluminium 6060 T66, Stal nierdzewna A2, Stal ocynkowana ogniowo
DX51D+Z275.

Klauzula prawna

Niniejsza instrukcja okresla jedynie minimalne standardy bezpieczeristwa montazu i uzytkowania systemu mocowan paneli fotowoltaicznych. Zwracamy uwage na fakt, ze instrukcja nie
stanowi projektu instalacji fotowoltaicznej i nie moze projektu takiego zastepowac. Wiasciwy dobér systemu mocowan paneli fotowoltaicznych oraz elementéw wchodzacych w jego
sktad nalezy do osob, ktére bezposrednio dokonuja montazu takiego systemu.

Firma Corab sp. z 0.0. jest producentem systemdw montazowych do instalacji fotowoltaicznych. Wéréd naszych produktéw znajduje sie cata gama rozwigzan i materiatéw. Produkty te
s bardzo wysokiej jakosci i sa przystosowane do specjalistycznego wykorzystania w réznorodnych warunkach, a w tym na dachach ptaskich lub sko$nych. Proponowane przez nas
rozwigzania uwzgledniajg réznorodnos¢ materiatéw z jakich wykonane sa pokrycia dachowe. Niemniej jako producent systeméw mocowan nie ponosimy odpowiedzialnosci za ich
prawidtowe wykorzystanie i ich prawidtowy montaz. Corab sp.z 0.0. nie analizuje potrzeb klientéw ostatecznych oraz przewidywanych warunkéw umiejscowienia instalacji fotowoltaicz-
nych. Jako producent Corab sp. z 0.0. nie wykonuje réwniez projektéw instalacji fotowoltaicznych i nie nadzoruje ich montazu. Sg to czynnosci pozostajace w gestii wykonawcdw, ktérzy
w ramach tych czynnosci powinni uwzgledni¢ m.in. stan konstrukgji pokry¢ dachowych i jako$¢ materiatow, z ktérych sg one zbudowane, a takze miejscowe warunki pogodowe.
Wykonawcom, ktérzy maja bezposredni kontakt z klientami ostatecznymi, pozostawiony jest dobor uzytych systeméw, wszystkich wchodzacych w ich sktad elementéw, a takze
sposobdw ich taczenia z budynkami lub gruntem. Za dziatania tych oséb Corab sp. z 0.0. odpowiedzialnosci nie ponosi bowiem nie analizuje potrzeb klientéw ostatecznych i prawidto-
wosci rozwiazan stosowanych przez wykonawcdw instalacji.

Jako producent systemdw mocowan paneli fotowoltaicznych zwracamy uwage na fakt, ze bezpieczenstwo ich uzytkowania wymaga systematycznych przegladéw instalacji dokonywa-
nych przez osoby o odpowiednich kwalifikacjach. Przeglady takie powinny mie¢ miejsce nie rzadziej niz raz na szes¢ miesiecy, a w kazdym wypadku po wystapieniu wiatréw o predkosci
przekraczajacej 79 km/h, gdyz nasze produkty sa projektowane dla tzw. pierwszej strefy wiatrowej. Systemy nie moga by¢ poddane nadmiernemu pogorszeniu ich wiasciwosci
uzytkowych i utracie ich sprawnosci technicznej.

Wszelkie zmiany konstrukcji systeméw mocowan, a w tym ich taczenie, ich faczenie z elementami nie pochodzacymi od Corab sp. z 0.0., modyfikowanie systeméw, a w tym ich spawanie,
skracanie, zmniejszanie ilosci elementéw podanych w instrukgji, a przeznaczonych do zbudowania konkretnego systemu, ich wydtuzanie itp., nie stosowanie sie do minimalnych zasad
bezpieczenstwa wynikajacych z instrukgji, zwiekszanie obciazenia systeméw lub wykorzystywanie systeméw w sposéb niezgodny z przeznaczeniem powodujg utrate uprawnien
gwarancyjnych i moga mie¢ bezposredni wptyw na zywotnos¢ systemow oraz ich bezpieczne uzytkowanie.



1. Zestawienie elementow:

ilos¢ - 4 sztuki

N\

ilosc - 3 sztuki

N\

ilosc¢ - 3 sztuki

ilos¢ - 12 sztuk

ilos¢ - 3 sztuki

Szyna montazowa
ryflowana
SM-50x3090 AL

Index: XPF_SMO002
Materiat: aluminium
Waga: 5,052 kg

Szyna montazowa
ryflowana
SM-50x6200 AL

Index: XPF_SMO004
Materiat: aluminium
Waga: 10,137 kg

Szyna wbijana
IPE120 L3200

Index: XPF_SMWOQO0!1
Materiat: stal ocynkowana
Waga: 33 kg

Odciag L1100

Index: XPF_WSPOO1
Materiat: stal ocynkowana
Waga: 3,95 kg

tacznik montazowy
L

Index: XPF_L007
Materiat: aluminium
Waga: 0,026 kg

tacznik posredni
KP-001

Index: XPF_KPOO1
Materiat: stal ocynkowana
Waga: 0,92 kg

ilos¢ - 8 sztuk

&7

ilosc - 20 sztuk

]

ilos¢ - 20 sztuk

-y

ilos¢ - 36 sztuk

tacznik posredni
KP-002

Index: XPF_KP002
Materiat: stal ocynkowana
Waga: 1,7 kg

tacznik posredni
KP-003

Index: XPF_KP003
Materiat: stal ocynkowana
Waga: 0,55 kg

Klema koncowa KK
AL

Index: XPF_KLO0O9
Materiat: aluminium
Waga: 0,037 kg

Klema srodkowa
KS AL

Index: XPF_KLO10
Materiat: aluminium
Waga: 0,015 kg

Sruba imbusowa ISO
7380 M8x50

Index: M525
Materiat: stal nierdzewna
Waga: 0,019 kg

Sruba miotkowa 28/15
M8x25

Index: M546
Materiat: stal nierdzewna
Waga: 0,015 kg

ilos¢ - 6 sztuk

]

ilosc - 6 sztuk

]

ilosc - 24 sztuki

ilos¢ - 12 sztuk

ilos¢ - 20 sztuk

]

ilos¢ - 36 sztuk

Sruba M12x65 DIN
933 A2

Index: M630
Materiat: stal nierdzewna
Waga: 0,063 kg

Sruba M12x40 DIN
933 A2

Index: M634
Materiat: stal nierdzewna
Waga: 0,045 kg

Podkt.-12 DIN 125 A2

Index: M631
Materiat: stal nierdzewna
Waga: 0,0063 kg

Nakretka M12 DIN
934 A2

Index: M635
Materiat: stal nierdzewna
Waga: 0,015 kg

Nakretka miotkowa
28/15 M8

Index: M547
Materiat: stal nierdzewna
Waga: 0,007 kg

Nakretka kotnierzowa
zabkowana DIN 6923
M8

Index: M540
Materiat: stal nierdzewna
Waga: 0,007 kg



. Wykaz narzedzi potrzebnych do montazu:

-kafar do wbijania szyn,

-klucz imbusowy rozmiar 5,

-klucze ptasko-oczkowe rozmiar 13 i 19 mm.

. Moment sity dokrecania srub podczas montazu.
-Klemy srodkowe i koncowe dokrecac z sitg 8,5 Nm.
-Sruby i nakretki M12 dokrecaé z sitg 67 Nm,
-Sruby i nakretki M8 dokrecaé z sitg 18 Nm.

. Liczba osé6b niezbednych przy montazu.

-minimalnie 2 osoby.

. Czas montazu.

- okoto 2,5 godziny.



6. Czynnosci montazowe.

[1] Za pomocg kafara umiesci¢ w podtozu szyny XPF_SMWO0O01.

—
1

Podlate

min. 400

—

min, 1500

XPF_SMWO001

2500 2500

s i Bkt et -

[2] Nastepnie zamontowa¢ szyny XPF_SMO002 (na rys. kolor niebieski) za pomocg
tacznikéw XPF_KP001, XPF_KP002, XPF_KP003 oraz odciggéw XPF_WSP001.




[3] Nastepnie zamontowa¢ szyny XPF_SMO004 (na rys. kolor zielony) za pomocag
tacznikéw XPF_L007.




[4] Po zamontowaniu korony konstrukcji przechodzimy do montazu paneli. Panele
mocujemy za pomocg klem: koncowej (XPF_KLO009) i srodkowej (XPF_KL010).

— XPF_WSP0OOL

XPF_KLO09 -,

XPF_SMWO001
—XPF_KLO10

— M525

MS547

TS~ XPF_SM004

Montaz paneli przebiega nastepujgco: Na szynach kfadziemy pierwszy, skrajny panel i
trzymajgc go montujemy klemy korcowej. Nastepnie wstepnie montujemy klemy srodkowe
nie skrecajac ich. Zaktadamy nastepnie kolejny panel i skrecamy panele klemami
srodkowymi. Czynno$¢ powtarzamy az do zamontowania wszystkich paneli.



Kontrola stanu technicznego oraz konserwacja systemu mocujgcego w czasie

uzytkowania.

Uzytkownik systemu montazowego powinien dokonywac systematycznych przegladéw
okresowych konstrukcji, zwracajac szczegélna uwage na potaczenia sSrubowe. W
normalnych warunkach przeglady powinny odbywac sie nie rzadziej nizrazna 6
miesiecy. W przypadku anomalii pogodowych, przeglad powinien by¢ wykonany
niezwtocznie po ich ustapieniu.

Zabrania sie jakiejkolwiek ingerencji w konstrukcje.

Wszelkie zmiany sposobu uzytkowania elementéw konstrukcji powodujace:

- zwiekszenie projektowanego obcigzania konstrukgji,

- ingerencje (spawanie, skracanie, wydtuzanie, itp.:) w konstrukcje systemu
mocujacego, spowoduja utrate gwarancji .

Konstrukcja powinna by¢ uzytkowana w sposéb zgodny z jej przeznaczeniem i
wymaganiami ochrony srodowiska, oraz utrzymywana w nalezytym stanie technicznym
. Nie mozna dopusci¢ do nadmiernego pogorszenia jej wtasnosci uzytkowych i

sprawnosci techniczne;j.



